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RECZNE SPAWANIE LASEREM SWIATLOWODOWYM

Reczne zastosowanie wigzki laserowej (uzyskanej przez system
lasera $wiattowodowego) bez automatyzacji i mocowania.

+ Praktyczny + Ergonimiczny
¢ Dostepny ¢ tatwy w obstudze
* Lekki

Zalety

¢ Zapewnia rozwigzania ekonomiczne, poniewaz mocowanie nie jest wymagane

o Dzigki ergonomicznej konstrukcji utatwia spawanie w trudno dostepnych
sekcjach

+ Kontrola czasowa gazu wspomagajgcego pozwala uzyskac czystszg powierzchnie

+ Ochrona odbicia na wysoko odblaskowym materiale

¢ Laser dziata tylko wtedy, gdy operator uzywa okularébw, a dysza dotyka
materiatu roboczego

Znieksztatcenie Materiaty
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Spawanie laserowe Niskie 10razy PP Niewymagane tatwa Niski Wysoka
HLW1500

Zrodito zasilania recznej spawarki laserowej

MODEL HLW1500

Typ lasera Swiattowodowy

Moc lasera 1500 W

Predkos¢ spawania 0 - 120 mm/s

Styl spawania z efektem obrotowym (wobble)
Srednica kotysania 1.7mm or 2.0mm

Szeroko$¢ szwu spawalniczego 2mm

Grubos¢ spawania 3mm (MS / SS), 2mm (Al) bazowana na laserze o mocy 1500W
Chtodzenie laser chtodzenie wodne

Zasilanie 220V / 1-fazowy / 50 or 60 Hz
Podajnik drutu Opcjonalny

Srednica drutu 0.8/1.0mm/1.2/1.6mm

Materiat drutu Miedz / stal nierdzewna / aluminium

*Dane techniczne mogg ulec zmianie bez uprzedniego powiadomienia
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LASER WELDING

RECZNE SPAWANIE LASEREM NEODYMOWO-YAGOWYM

Laserowe systemy spawalnicze z pompg lampowg produkowane przez
Laser ISSE sg skuteczne w spawaniu punktowym i spawaniu szwow ze
wzgledu na wysokie moce szczytowe, ktére mozna osiggnac.

Watch
> Video

Dzieki funkcji wielu wyj$¢ moze by¢ uzywany w wielu systemach z
podziatem czasu lub podziatem mocy. Lasery Nd:YAG mogg by¢
uzywane z urzgdzeniami recznymi Laser ISSE do uzytku recznego.

+ Praktyczny + Ergonomiczny
g1 + Dostepny + tatwy w obstudze
: ¢  Lekki
Zalety

o Laser moze dziata¢ tylko wtedy, gdy operator uzywa okularébw ochronnych i
gdy koricowka grafitu dotyka przedmiotu obrabianego.

o Grafitowe koncowki mozna zaprojektowa¢ specjalnie dla elementu
spawalniczego i mozna je tatwo zastosowac

+ Wiele sciezek s$wiattowodowych moze osiagna¢ podziat energii i dzielenie czasu

% « Technologia arbitralnej kontroli ksztattu fali do precyzyjnego sterowania
punktami spawania utworzonymi przez kazdg energie impulsu dla spojnego
efektu spawania

Znieksztatcenie Materiaty . Jakosé
: Predkos¢ procesu Obstuga Pobor energii
efektem termicznym ¢ P eksploatacyjne 9 ¢ powierzchni
. . . . ) Znacznie
Spawanie konwencjonalne Bardzo wysokie Przecigtna Wymagane Skomplikowana wyzszy A Gorsza
Spawanie laserowe Niskie S5razy PP Niewymagane Prosta Normalny Wysoka
HHT300

Zrédto zasilania recznej spawarki laserowej

MODEL HHT300

Rodzaj lasera Laser neodymowo-yagowy

Moc lasera 300W

Diugos¢ fali 1064nm

Maksymalna energia impulsu 100J

Maksymalna moc szczytowa 9,9kW

Maksymalna $rednia moc 300W

Czestotliwo$¢ impulsu 1-300Hz

Pamigé o ustawieniach parametrow 32 strony ustawien

Ekranowanie zasilania gazem Elastyczna i wspét-osiowa dysza

System chiodzacy Zintegrowany wymiennik ciepta woda-powietrze
Opcje chifodzenia Zintegrowane chtodzenie wodne + oddzielny system chtodniczy
Zasilanie elektyczne AC 380V 3p + N + PE 50 / 60Hz

*Dane techniczne moga ulec zmianie bez uprzedniego powiadomienia
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Bezpieczenstwo lasermet

laser safety solutions

Cele spawalnicze Laser ISSE sg wytwarzane zgodnie ze standardami IEC
60825-1 przy uzyciu laserowych urzgdzen bezpieczeristwa Lasermet.

NO HAZARD

LASER OFF

DANGER

i \

Ostrzezenie, znaki LED

Dwustronna $ciana
piankowa blokujgca laser

. W petni blokujacy
System blokujacy laserowy kask

spawalniczy
Standardowa kabina ma wymiary: 3 m szerokosci x 3 m dtugosci x 2,4 m wysokosci Sciany.

Wymiary kabiny w niestandardowych rozmiarach sg dostepne na zyczenie.

Zalety spawania laserowego

Minimalny proces

czyszczenia po taczenie roznych Brak materiatow Ekonomiczn Niskie zuzycie
Y aPp metali eksploatacyjnych y energi
spawaniu

4>

ENGRAVING CUTTING WELDING  CLEANING

Lat

Doswiadczenia SgM Work Area Pracownikow
Laserowego

Réznych Zainstalowanych Eksportowane do
Zastosowan Laserowych Systemoéw Laserowych Krajow

ZAKLAD 1 ZAKLAD 2
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